Intelligente Uberwachung von Gussprozessen

Coole Losung gegen
zu hohe Temperaturen

Um die hohe Produktqualitat ihrer Spiilen aus Silgranit zu sichern, legt die Blanco Gruppe
beim Gussprozess groBen Wert auf die prazise Einhaltung der Temperaturfiihrung. Dabei
kommt ein Durchflussmesser zum Einsatz, der die Temperierkreislaufe in der Form

hinsichtlich Warmemengeneintrag und Volumenstrom iiberwacht.
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Am Blanco Standort Sinsheim werden die Silgranit Pura-
dur Il Verbundstoff-Spllbecken in einem Gussprozess
gefertigt. Um den Gussprozess sicher und wiederholbar
zu betreiben, ist das Warmemanagement der Werkzeug-
formen ein zentraler Punkt. Wer wie der groRte deutsche
Spllenhersteller sehr hohe Anforderungen an Spritz-
gussteile stellt, muss eine exakte Temperierung wah-
rend des gesamten Produktionsprozesses gewahrleis-
ten. Eine Losung dafir bietet die werkzeugnahe Durch-
flussmessung zur Uberwachung der Temperierkreise.

Mit Hilfe der Deltawave C Ultraschalldurchfluss-
messer von Systec Controls ist es Blanco mdaglich, die
Warmefihrung und deren Einfluss auf die Produktqua-
litat sicher zu erfassen. Denn die Kombination aus
Durchfluss- und Temperaturinformation zu jedem
Kuhlkreislauf liefert verlassliche Daten zur Werkzeug-,
Zustands- und Prozessiiberwachung. Verstopft etwa
ein Kihlkreislauf, sinkt der Durchfluss und die Tempera-
tur steigt; dies lasst sich nur lber eine kreisweise
Durchfluss- und Temperaturmessung, nicht aber lber
eine gesammelte Durchflussmenge oder die gemeinsa-
me Rucklauftemperatur erkennen. Abweichungen in
der Temperaturfithrung konnen zu Schwankungen in
der Produktqualitat fihren.

Neben der Sicherung der Produktqualitat, zu der eine
optimale Aushdrtung des Verbundmaterials beitrigt,
stehtauch die Energieeffizienz im Fokus. le schneller und
praziser die Regelung der fiir den GieRprozess erforderli-
chen Heiz- und anschlieBenden Kithlphasen erfolgen

— kann, desto weniger Energie wird bengtigt. Die aktuellen
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Deltawave C-f, der festinstallierbare Durchflussmesser mit den
von aufSen ohne Leitungseingriff auf die Rohrleitung aufspann-
baren Ultraschallwandlern Bild: Systec Controls

Prozessdaten liefert der Durchfluss- und Warmemen-
genmesser Deltawave C.

Das Messsystem bietet Blanco mehrere Vorteile: Die U
traschall-Wandler zur Durchflussmessung, auch dis
Temperatursensoren werden von aulSen auf die zu liber
wachenden Rohrleitungen aufgeschnallt. Fir Werkslei-
ter Rene Freund hat die exakte Warmeflhrung an den
Gussmaschinen eine hohe Prioritdt, hangt doch letztlich
die Produktqualitat von der Gestaltung dieses Prozesses
ab: Fir uns war mit entscheidend, dass wir den Produk-
tionsprozess zur Einrichtung der Messstelle nicht unter
brechen miissen®, sagt er. ,Wir kénnen das portable
Messsystem zur Prozesskontrolle an temporar unter
schiedlichen Maschinen einsetzen. Das Deltawave dient
uns nicht flr Stichprobenkontrollen, sondern auch dem
effizienten Einfahren neuer Maschinen.” Die Moglich-
keit, nicht nur die Volumenstréme, sondern auch die ein-
gebrachte Kalte- und Warmemenge wahrend des Gief-
und Aushartevorganges exakt zu dokumentieren, his
Blanco einerseits die Reproduzierbarkeit zu gewahrleis
ten und ermoglicht andererseits eine lickenlose Qual-
tatsiberwachung und -sicherung. Freund: ,Betriebs
wirtschaftlich relevant ist auch die Nutzung der gewen-
nenen Messdaten fir eine vorausschauende Wartung.
um die Verfiigbarkeit unserer extrem ausgelasteten Pre-
duktionswerkzeuge maximal hoch zu halten”.

Erdogan Atacenk, Projektkoordinator der Produktios
sieht in der logischen Bedienerfithrung des Messgerzs=
in Verbindung mit der Ubersichtlichen Anzeige weites
Pluspunkte. Wir kénnen die unterschiedlichen Mess
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Deltawave C-P mit den von aufien auf die Rohrleitung aufspann-

baren Ultraschallwandlern und Temperatursensoren zur Messung

von Wirmemenge/\Volumenstrom Crafik: Systec Controls

stellen in wenigen Minuten parametrieren. Mit der
Quick-Setup-Option dauert die Parametrierung keine
Minute. Die integrierte Online-Hilfe macht fiur mich in
Zweifelsfallen das Handbuch dberfllssig. Das Display
zeigt alle Menupunkte und Anzeigen im Klartext ohne
kryptische AbkUlrzungen. Die Ubersichtliche Menistruk-
turund die einfache Bedienung liber acht Tasten ist wirk-
lich benutzerfreundlich.”

Das Gerdt nutzt wie das stationdre Deltwave C-F das
Ultraschall-Laufzeitdifferenzverfahren. Durch den Ein-
satz digitaler Signal-Prozessoren arbeitet es prazise und
praktisch driftfrei. Die im Kunststoffgehause verbauten
Ultraschallwandler sind fiir Anwendungen bis zu 150° C
geeignet. Ultraschallsignale werden durch eine Vielzahl
von Einflussgroflen wie etwa den Maschinenlarm der
SpritzgieBanlagen gestort. Um die auszuwertenden Ul-
traschallsignale in dem ,Umweltrauschen” sicher wie-
derzufinden, muss deshalb bei herkdémmlichen Ultra-
schallgeraten die Signalamplitude ein Vielfaches des
Rauschens betragen. Fiir Deltawave C wurde ein Auswer-
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teverfahren entwickelt, das die Ultraschallsignale selbst
dannfindet, wenn die Amplitude des Rauschens ein Viel-
faches der Sighalamplitude betragt.

Bei Blanco kommt auch die Kompensation von Tem-
peraturanderungseffekten auf die Schallgeschwindig-
keit und damit auf das Ultraschallmessverfahren zum
Tragen: Die Deltawave-C-Gerdte sind grundsatzlich ab-
hangig von der Schallgeschwindigkeit des Mediums, die
sich mit der Zusammensetzung und der Temperatur an-
dert. Viele herkémmliche Gerdte werden allerdings zum
Beispiel fir Wasser mit einer Temperatur von 20° C para-
metriert. Andert sich die Temperatur im Prozess auf
50° C, mussten im Prinzip die Wandler neu positioniert
werden, was in der Messpraxis jedoch unpraktikabel ist
und daher kaum gemacht wird. GenauigkeitseinbufRen
sind die Folge. Deltawave C kompensiert diesen Effekt
mittels AFC-Technclogie. Der Vorteil: Die Wandler miis-
sen nicht neu positioniert werden beziehungsweise die
Genauigkeit wird bei typischen Prozessschwankungen
praktisch nicht beeinflusst. m
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Mobile Messung mit Del-
tawave C-P, dem port-
ablen ,Schwestergerdt”
zur Durchfluss- und Wir-
memengenmessiung vor
Ort Bild: Systec Controls
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